DANTE ICON SMART PLOTTER HIZLI KULLANIM KILAVUZU 2025

DANIE SttART

YENI YAZILIM VE DONANIM OZELLIKLERI

o KAGIT ENKODER KONTROLLU Cizim

e YENILENMIS KULLANICI ARAYUZU

e ARSIVDEN DOSYA CiZDIRME

e FARKLI CAD SISTEMLERDEN OTOMATIK OLCEKLEME
o KALINAN YERDEN CiziM YAPABILME

Cizim RAPORLAMA



PROGRAM KURULUMU

Verilen .exe dosyasini ¢alistirarak kurulum asamalarini takip edin. Yeni program bilgisayarda sececeginiz diske
kurulacaktir. Segtiginiz diskte DANTE Jet Plotter adinda bir klasér olusturulacaktir. Onceki gibi bir yazilim klaséri
olarak gelmemektedir.

PROGRAM ARAYUZU

Plotter arayiizii tamamen yenilenerek daha sade ve kullanish hale getirildi. ikonlar biiyiidii ve yeni ézellikler icin
yeni ikonlar eklendi.
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Hazir NUM 76:0,0[0,01
1. DosyaAg : Cizdirilecek dosya ¢agirilarak agilr.
2. Pastal Birlestir : Birden fazla pastali birlestirerek gizmeye yarar.
3. PastalSil : Cizim ekranindaki pastallari silmeye yarar.
4. DosyalP : Dosyaya IP atamaya yarar.
5. Makine Ayarlari  : Plotter gizim ayarlarini yapmaya yarar.
6. Genel Ayarlar : Genel ayarlari yapmaya yarar.
7. Klasor Yazdir : Hedef klasordeki biitiin dosyalari otomatik olarak yazdirmaya yarar.
8. Basla : Secili dosyayi cizdirmeye yarar.
9. Buradan Bagsla : Yarida kalan pastali kaldigi yerden devam ederek ¢izmeye yarar.
10. Durakla : Cizimi duraklatir.
11. Dur : Cizimi durdurur.
12. Pastal Ekle : Ayni dosyadan yeni kopya olusturarak ¢izmeye yarar.
13. Pastal Cikar : Cizdirilecek pastalin kopya sayisini azaltir.
14. Yukari Tasl : Pastalin ¢izim sirasini yukariya dogru tasiyarak bir 6ne alir.
15. En Uste Tasi : Pastalin ¢izim sirasini yukariya dogru tasiyarak en Uste alir.
16. Asagi Tas! : Pastalin ¢izim sirasini asaglya dogru tasiyarak bir sonraya alir.
17. En Alta Tas! : Pastalin ¢izim sirasini asaglya dogru tasiyarak en sona alir.
18. Raporlama : Belirlenen tarihler arasindaki ¢izimleri raporlamaya yarar.
19. Yazdirma Gegmisi : Daha 6nce ¢izilmis olan pastallari goriintiilemeye ve yeniden ¢izmeye yarar.
20. Hakkinda : Yazihm sliriim sol Gst kosede yazilidir.

1



ALT DURUM GUBUGU

aeeage = A

12245678 EF L./ . ]

Hazir NUM 76:0,0[0,0]
1. Bayit : Pastal goriuintiisind buyldtmeye yarar.

2. Kugult : Pastal goruntistnd kicglltmeye yarar.

3. Ozel : Fare ile secili pastal boélgesini buydtr.

4. Ortala : Pastal gortuintlisiini ekrana sigacak sekilde dlceklendirerek ortalar.

5. Tasl : Pastali ekranda istenen yere tasimaya yarar.

6. Dilzenle :*Pastali cizmeden 6nce dizenlemeye yarar, secilen yazi ya da kaliplar tasinabilir ve silinebilir.
7. Onizleme : Cizdirilecek pastal alanini 6n izleme yaparak ¢cizmeden dnceki son halini gosterir.

8. Kaydet :Pastal lizerinde degisiklik yapilmissa bu degisiklikleri saklamak igin pastali kaydetmeye yarar.

*PASTAL DUZENLEME

Pastal Gzerine tiklandiginda dizenleme menusi aktif hale gelir. Pastalda cizilmesi istenmeyen yazi ya da kaliplar tek
tek secilerek klavyeden SiL tusu ile silinebilir ya da baska bir yere tasinabilir. Tasima islemi igin secili yazi ya da
kahplar fare ile sag tiklama sonrasi aktif hale gelerek yine farenin sol tusu basili tutularak istenen yere tasinir.

KONTROL PANELI
1. Kagit Geri Sarma : Fazladan akmis kagidi geriye sarar.
t 2. Sola Git : Jet kafayi sola gotirdr.
—_— 3. Saga Git : Jet kafayi saga gotirir.
’ 4. Kagit Besleme : Kagit beslemeye yarar.
2« Lalal 5| »3 5. Gegici Baslangig : Makine asil orijini degismeden jet kafanin bulundugu
yerden cizime baslamaya yarar.
‘ 6. Kafa Temizleme : Jet kafa kartuslarini temizlemeye yarar.
_‘ 4 7. Orijine Tas! : Jet kafayi orijin noktasina tasiyarak resetleme yapar.
8. Ekrana Sigdir : Pastali ekrana sigacak sekilde boyutlandirir.
i Lalaalasd 9. Cetvel : Cetvel aracini gosterir ya da gizler.
5’_. ) 1 10. Kagit Kesme : Manuel olarak kagit kesmeye yarar.




ARSIVDEN DOSYA GiZDIRME
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50. 1EG 18.09.2014 16:47:30 508. 04508.0 12 3.01.2025 11:32:08 11:32:33 ¥ 0.2581 508.00
20420 SADET. HBG 13.12.2021 13:20:52 220.0#1124.4 1 3.01.2025 10:06:19 10:06:43 ¥ 0.2474 220.00
ZNETEE. HEG 12.08.2022 13:01:37 2021.8%1500.0 2 3.01.2025 09:34:10 09:37:24 ¥ 3.0326 2021. 75
4 METRE4S. PLT 15.06.2021 08:44:31 4018.9%1700.0 1 3.01.2026 09:15:49 09:22:41 ¥ 6.8322 4018.93
20120, 1BG 8.01.2022 11:06:33 200.04200.0 4 3.01.2025 09:08:32 09:08:42 ¥ 0.0400 200.00
20. 51t 23.01.2024 16:44:27 150.0%150.0 3 2.01.2025 17:53:45 17:53:53 ¥ 0.0205 209. 74
150 KESIN DENENE. HPG 10.03.2016 16:51:14 460. T#1510.0 108 3.01.2025 11:25:35 11:25:54 ¥ 0.2206 171.46
"4 METREISMAIL. PLT 20.06.2021 03:23:53 4018. 9%¥1700.0 100 3.01. 2028 09:12:47 09:15:36 ¥ 1.3109 786.48
|4 METRE SOW. PLT 20.06.2021 08:21:42 4018.9%1700.0 7 3.01.2025 10:01:17 10:01:22 ¥ 0.0000 0.00
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YAZDIRMA GECMISi ekraninda daha &nce cizilmis pastallar listelenir. Buradan segilen pastal tekrar Plot butonuyla
cizdirilebilir.

BURADAN BASLA
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Herhangi bir pastal istenen yerden baslatarak ¢izmek icin cetvel yardimiyla baslanacak yer tespit edilir ve ¢izim
gecici olarak buradan baslar.



GENEL AYARLAR

Genel Ayarlar

Klasor Ayarlan

Otomatik
Birlestirme I

Yedekleme I

Pastal Birlestirme Genisligi (mm)

Birlegtirme Aralig

LAN Ayarlan
intemet Adresi  [192.168.1.255 ~| S——
Sunucu Adresi [192.168.1.255 ~l e
LAMN Aramal Manuel IP Ata I
Diger
Bitnce Sil Metin Olcekleme h
Gece Modu | ketni Yatay Hizala Sola Hizala v]

S

Diger
Klasorler

L LANN:

Tamam

=

Genel Ayarlar araylziinde Otomatik, Birlestirme ve yedekleme klasorleri olusturularak klasér dizinleri belirtilir.

Diger klasor ile farkli CAD sistemlerden gelen dosyalarin dogru bir sekilde 6lceklenmesi icin farkli klasorler

olusturulur ve bu klasérler icin farkl olgceklendirme ayarlari girilir.

Pastal birlestirme icin genislik ve birlestirme araligi girilir. Genislik olarak kagit eni girilir, aralik birimi mm’dir.

LAN Ayarlari ile makineye manuel ya da Otomatik IP atanabilir.

Bitince Sil

Gece Modu
Metin Olcekleme
Metin Hizalama

DIGER OTOMATIK KLASORLER

Diger Otomatik Klasorler

Grup 1

Klasor
Yedek

Grup 2
Klasor
Yedek

Grup 3

Klasor
Yedek

Grup 4

Klasor
Yedek
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: Cizim bitince pastal gizim listesinden otomatik olarak kaldirilir.
: Gece modunda etkinlegstirilebilir.

: Pastaldaki metinleri 6lgekleyerek bulylte ya da kiglltebilirsiniz.
: Pastaldaki metinler saga ya da sola hizalanabilir.

Grup 1 : Bu grupta makine Gerber gibi 0.254 6lgek
carpani kullanan CAD sistemleri icin otomatik

olarak tanimlanmustir.

Grup 2/3/4 : otomatik ve Grup 1 disinda kalan CAD
sistemleri icin Olgcekleme orani manuel olarak

girilebilir.



MAKINE AYARLARI
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Déndume 0 v Ayna [
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ideal Boy {mm) 1000 ideal En {mm) 1000

Gergek Boy (mm)  {1001.1 Gergek En {mm) 989

Boy Olgedini Boy Olgedini En Olgegini En Olgedini
Resetle Giincelle Resetle Guincelle
Tamam iptal
TEMEL AYARLAR

TEMEL CiZiM AYARLARI

Bu araylizde makine orijin noktasi ve ¢izim eni girilir. Orijin degeri plotter eninde kagit kullanildiginda 100-
120mm’dir. Daha az genislikte kagit kullanildiginda baslangi¢c noktasi makinenin ortasina dogru bu deger artirilarak
yuratilur. Cizim enine de takilan kagidin genislik 6l¢lisii mm cinsinden girilmelidir.

Baslangic Noktasi ve Bitis Noktasi degerleri O olarak durmalidir. Baslangic Noktasi ve Bitis Noktasi degerleri ile
pastalin belli bir bolim cizilebilir. Bu 6zelligi kullanmak igin dncelikle Cetvel araci secilerek baslangi¢ ve bitis
noktalari belirlenmelidir. Manuel olarak cetvelde gosterilen sekilde degerler girilir ve ¢izim alinir. Cizim bittikten
sonra bu degerler silinerek sifirlanmalidir.

Pastal dondirme fonksiyonunu kullanmak icin pastali agmadan dnce bu ayar yapilmaldir. Listeden 90, 180 ve 270
derecelerden istenen secilir ve ardindan pastal acilir. Boylece pastal secili a¢i derecesine gore dondiiriilmus olarak
acilir ve cizilebilir.

Aynalama islevi de dondiirme islevi gibi kullanilir. Aynalama ile pastal yatay olarak ters ceuvrilir.
OLCEKLENDIRME

Kalibrasyon icin kullanilan CAD sistemden 100x100 cm bir kare c¢izdirilir. Ardindan gizilen karenin en ve boyu
olgllerek Gergek En ve Gergek boy olarak girilir ve altta bulunan En ve Boy dlgegini glincelle butonlari kullanilarak

girilen degerler kaydedilir. Bu degerleri girebilmek icin en alttaki Degistir butonuna basilir ve sifre jdset girilir ve ilgili

alanlar aktiflestirilerek degisiklik yapmaya imkan verir.



HIZ AYARLARI

192.168.1.123 X
Temel Ayar Hz  |Jet |
~Hiz Segimi -
Kafa hizi Ota v| Kadtha Ota v
- Hiz Ayartan -
Daigiik Orta Yiiksek

Kagt Hizi [2000 [3000 [4000
Jet Gidis Hiz [1200 [fa00 [200 PRt \
Jet Déntis hiz (1200 [1400 [2200
Jet Hizlama (pt) 1 [5 |4 ~Kagt Hareket Testi
Sol Fren Mesafesi {mm) |o |3o Io F’_—
Sag Fren Mesafesi (mm) o [0 [ _ voa |
Soldaki Kinklik (5mm) |o |9o |o i Bigak Ayarlan |
Sol Hata Telafisi (pt) [0 |3 [0
Sagdaki Kinklik (5mm) P [120 [ Geligmis Ayarlar
Sag Hata Telafisi (pt) |o |-1 ]o

Tamam I iptal

Kafa hizi ve Kagit hizi orta olarak ayarlanir.

Sol Ustteki Print Test ile plotter 6rnek ¢izim yapar. Cizgilerde kiriklik varsa 4. Siradaki Jet Hizalama (pt) orta satir
rakamlari asagl ya da yukari degerler girilerek gizilerdeki kiriklik giderilir. Burada yapilan kiriklik ayari jet kafanin
saga ve sola gidis ve donus hareketlerinden kaynaklanan kirikhktir.

*Kagit hareket testi biitlin kiriklik ayarlamalari yapildiktan sonra yapilmahdir.

Test icin 0 yazan alana -5000 degeri girilir ve Ylrit butonuna basilir. Kagit enkoderi donerek hesaplama yapar ve
acilan pencerede bu deger gosterilir. Bu degeri kaydetmek icin Evet segilir.

Bicak ayari ile pastal sonu otomatik kagit kesim ayarlari yapilir. Buradan otomatik kesim acilabilir ya da kapanabilir.
Kapatildiginda pastal sonunda kagit kesimi icin plotter cihazi tus takimindan kagit kesme butonuna basilarak kagit

kesilir. Bicak yarlari icerisinde kesim genisligi ve bicak basinci da ayarlanir.

Gelismis ayarlardan bigak hizi ve jet kafa reset hizi ayarlanir.



JET AYARLARI
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Bu arayiizde kartustan kaynaklanan kiriklik diizeltmeleri yapilir.

Kartus kaynakli kiriklhik testi icin Test butonuna basilir. Cizgilerde kiriklik var ise Ust siradaki 3 kutucuk degerleri asagi
ya da yukari degerler verilerek ayarlanir. Soldan saga her kutu kartus gruplarini belirtir. (1-2) (2-3) (3-4)

Print Test ile cizgiler arasindaki bosluk ve bindirme ayarlari yapilir. Adim uzunlugu degeri asagl yulari degerler
verilerek cizgiler arasindaki bosluk ve st Uste gelme giderilir.

Cizgi genisligi ile cizgilerin kalinligi ayarlanir. Standart deger 3'tiir.

DIKKAT! Biitiin kalibrasyon ve 6lcekleme ayarlari bittikten sonra Kagit Enkoder testi yapilmalidir.

Test icin 0 yazan alana -5000 degeri girilir ve Yirit butonuna basilir. Kagit enkoderi dénerek hesaplama yapar ve
acilan pencerede bu deger gosterilir. Bu degeri kaydetmek icin Evet segilir.

Kagit Enkoder testi sonrasinda 100x100cm élgllerinde bir kare ¢izdirilerek 6l¢i test edilir.



